AHSAP OYMACILGINDA KULLANILAN EL ALETLERI VE TAKIMLARI

TOKMAK

Sap ve kafa kismi tornalanmis dayanikli saglam ahsaptan yapiimistir.
Kulanimi kolay, yormayan dengeli bir yapida uretilirler.

Resim: 1 Resim : 2
Ahsap Tokmak Ahsap Tokmak

Saglam dayanikh ahsaptan yapilmis kafa kismi yaklasik 20-22 cm
uzunlugunda ve 8-20 cm c¢apindadir.

Resim : 3
Uzun omurlu lastikten yapilmig, sigramasi az, dengeli ve daha sessiz
calisma firasti sunan, baska bir tokmak

Oyma kalemlerinin sap kisimlarinin bozulmamasi ve kalemle daha rahat
calisilabilmesi icin yukaridaki tokmaklar kullanilmalidir. Ceki¢ gibi metalden
yapilmig aletlerle oyma kalemlerine vurarak calismak, kiymetli oyma kalemlerinin
cabucak bozulmasina yol agacak hem de dengeli vurus imkanini ortadan
kaldiracagi gibi caismamizin bozulmasina ve gereksiz yorulmamiza neden
olacaktir.



OYMA BICAKLARI

Ahsabi kiigiik pargalar halinde yontarak resim vermede, daha ¢ok kiigiik
ti¢ boyutlu el oymalarinda kullanilan oyma bigaklari, agiz ve sap kisimlar ¢ok
degisik resimlerde ergonomik tasarimlarla iiretilirler.

Bicak ucu, ¢ok saglam ve esnek celikten yapilir. Lama kisadir. Bigagin
kullanma aninda, genis olan ist kismina parmak giicii uygulanacagindan bu
kisim daha rahat ve parmagi yormayacak bigimde yapilr.

Resim: 4 Resim: 5

Bicak sap kismi digsbudak gibi saglam ahsaptan veya plastik gereclerden
yapilir

Resim : 6 Resim : 7
Bu tur bigaklar kugiik el oymacihiginda kullanildigi gibi, ahsap ylizeyine
¢entik oymalarinda, gizgi-hat uygulamalarinda ve dip koselerin temizliginde de
kullanihir.

OYMA BIGAKLARININ KULLANILMASI




Resim : 8 Resim : 9

Resim 8 : de goriildigu gibi oyma bigagi avug igine alinarak kullanilir.
Yizey oymalarinda resim : 9 da goriildiigii gibi bagparmak bigagin lizerine
bastirilarak oyma giicii arttirilir.

Resim : 10 Resim : 11

Resim : 10 ve 11 de oyma bigaginin bigagi itekleyerek ve ¢ekerek kullanma
pozisyonunu gostermektedir. Bu resimlerde bagparmagin butiin galigmalarda,
oyma bigagina destek olarak nasil yon verdigi goriulmektedir. Uzun sireli
caligmalarda, eldiven veya parmaklik kullaniimasi, parmaklarda olugmasi
muhtemel rahatsizliklari 6nleyecektir.

Oyma bigak ve kalemlerin ayrintili olarak kullaniligini ileriki derslerimizde
inceleyecegiz.

OYMA KALEMLERI

Oyma kalemleri, fonksiyonellik ve kullanim teknigine gore ¢ok degisik
sekilde yapilabilirler.
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Resim : 12 Resim : 13



Oyma kalemleri, sap ve lama kismi olarak iki béliimde incelenebilir. Sap
kismi, genellikle vurmaya dayanlikli ahgaplardan yapilmigtir. Sap bitis kismi
deformasyonu onlemek igin yuvarlatiimisgtir.
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Resim : 14

Resim : 15 Resim : 16

Lama kisim larinin rahat ve glivenli tutulabilmesi igin, polisaj teknigi kullanilarak
parlatilmis veya mad aksidendir..

TEMEL OYMA KALEMLERI VE iSLEVLERI

Resim: 17 Resim : 18
Oyma bigagi V u¢lu veya Kegi Tirnagi
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Resim : 19 Resim : 20
Diiz- agik Oluklu



Resim : 22

Resim : 21
-U- uglu oyma kalemi Temel oyma kalemlerinin fonksiyonlari
. Duiz kalemler yalniz genisglik dlgiileri ile isimlendirilir. Oyma kalemleri agiz
sekline gore verilmis standart kod numaralariyla ve agiz genisligi ol¢usii ile
tanimlanirlar. Mesela; 1 numarali kalemler diuz agizli, 2 numaral kalemler egik
,39 numarali kalemler V agizh (tirnak veya bélme kalemi)seklinde

isimlendirilirler. Resim : 23. de gesitli agiz ve lama yapisina sahip oyma

agizl,......
kalemlerinden 6rnekler ve numaralandirma goriilmektedir
Diiz oyma Kalemi Acik Agizh Yarim Acgik Agizl Oluklu Tirnak
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Resim : 23



Resim : 24 Resim : 25
Oyma takimlari

Resim : 26 Resim : 27 Resim : 28

Resim : 26 da goriilen agik agizli oyma kalemleri, oyma zemininin ve genis
alanlardan talas kaldirmak i¢im kullanilir. Resim 27 : de egri sirth ve 6n kismi egri
oyma kalemleri, egri ve dairesel alanlar ile alt kesimlerin oyulmasinda kullanilir.

Resim : 28 de yan egri yan u¢lu oyma kalemleri uzun vegenis alanlar ile, zeminin,
koselerin temizliginde, duzeltilmesinde kullanilir.

W STRAIGHT CHISEL

Resim : 29 Resim : 30



“V “ uglu oyma kalemleri ( Resim : 29 ) kirllgan koselerde ve hatlarin
ayrintilarinda kullanilir. Resim : 30 da (soldan saga dogru) derin ¢entik lerde
kullanilan yontma bigagi, saplama bigagi, kasik lamali oyma kalemi, “U” oyma
kalemi ve iki adet kopek ayagi oyma kalemleri gorulmektedir.

OYMA KALEMLERININ KULLANILMASI

Resim : 30 Resim : 31
Dikey ¢caligmalarda sol el kaleme yon verirken sag elin kaleme baski
yapmasiyla oyma iglemi ( resim : 30 )gerceklesiyor. Resim 31 de “V” ug¢lu
kalemin nasil kullanildigi goriilmektedir.

Resim : 32 Resim : 33

Oyma kaleminin bileme agisina uygun olarak kullanilir. Tim oyma
islerinde, kalemin lamasindan tutarak kesmeye yon verilir, diger ellede oyma
kalemine Ustten baski yapilarak oyma iglemi gercgeklestirilir. Resim : 33 de
tokmakla ¢alisma teknigi gorulmektedir.



Resim : 34 Resim : 35 Resim : 36

Resim : 33, 34, 35 de daha fazla baski isyen bir ¢alismada, oyma kaleminin
nasil tutulmasi gerektigi gorilmektedir. Bu tiur calismalarda oyma kalemine ayni
tutus teknigi ile tokmakla vurularak ¢ahisihr.

OYMA BICAK VE KALEMLERININ BILENMESI

Sonug olarak iyi bir bilemede, en iyi yol,, oyma bigak ve kalemlerini en iyi
sekilde muhafaza etmekten gecer.

Atalarimiz “Alet igler, el éviinur” diye bosuna séylememisglerdir. Ahsap
oymaciliginda kullanilan bigak ve kalemler, 6zellikle jilet kadar keskin olmalidir.
Kullandigimiz oyma kalem ve bigaklarinin kalitesi ve keskinligi, yaptigimiz isin
kalitesiyle dogrudan ilgili .dir.

Oyma kalem ve bigaklarinin bilenmesi sanildigi kadar zor degildir. Sadece
bir ¢ift dereceli bileme tasinin yaninda ustura kayisi biraz asindirici ile gazete
kagidi, bileme iglemi igin yeterlidir.

Bileme taslari, kum, mineral gibi malzemelerden yapilir ve seramik taslari,
yag taslari, Japon islak sistem taslari, elmas taslari vb. isimlerle anilir. Bazi taslar
yag ve su ile kullaniimalidir.

Oyma kalemleri diizgiin yuzeyli seramik taglarinda kuru olarak yapilir. Bu
tur tasarlin temizligi sabun ve su ile yapilir. Her yere taginabilir ve her zaman
temiz tutulabilir. En 6nemlisi aginma en azdir ve u¢ kisminin formu uzun siire
bozulmadan korunur.

Bileme yapmak i¢in bir ¢ok teknik kullanilabilir. Gelisen teknoloji ve kisisel
tercihler ile oyma kalemi kullanirken ona vereceginiz bileme agilari, bilemede
tercih yolunuzu gosterecektir. Bileme tecriibe igidir. Sabir, gayret ve merak sizin
zamanla iyi bir oyma kalemi ve bigagi bilemenizi saglayacaktir. Ve
unutulmamalidir “higbir beceri bir iki kez yapmayla gelismez”.

Oyma bigaklari yaklagik 10-12 derece aci ile tagsa sirtilmelidir. Oyma
kalemlerinde bu a¢i yaklasik olarak 20-25 derecedir. En iyisi uiretici firmanin
tavsiye ettigi bileme agisina bagh kalmaktir. Zamanla kendinize gore yani kalem
ve bigak tutus pozisyonunuza gore sizin en iyi netice aldiginiz a¢i, kaleminizi
bilemede kullanacagiz agidir.

Oyma bigaklari resim : 37

. Pull Stroke de gorildiigii gibi bileme
tasindan geri cekilerek her iki
Tin Edge tarafida bilenmelidir. En 6nemli

nokta, bileme a¢isinin
bozulmamasidir.

Resim : 37



Kaba tasta bileme diizgiin olarak yaklasik 10-15 dk devam
etmektedir. Diuzgiin bileme, 11k altinda bakildiginda, kesme kenarinin kenar
boyunca duzgiin olarak parlamasiyla kontrol edilebilir. Resim : 38

Resim : 38

ince tasta bileme yapildiktan sonra, isik altinda parlayan kenar gériilmez.
Goriluyorsa jilet gibi bilenmemistir. Tekrar bilemek gerekir. Resim : 39

Resim : 39

INCE TASTA BILEME

Kaba tasta bileme yapildigi gibi oyma bigagini daima geri geri gekerek tasa
her iki tarafini sirayla siirtiiniiz. Bigcak bileme agisi 10-15 derece olmalidir. Bileme
ozenli galisilirsa, yaklasik 10-15 dakika surer. Bileme tas ylizeyine bigak ucu
klagi metal pargasi diisene kadar devam etmelidir.

Kaba ve ince bilemede dikkat edilecek noktalar sunlardir.

1. Tasin yuzeyi bozuk olmamalidir. Aksi halde bigak ucu, tagin bozuk
kisimina garpacak ve bileme igin en basa doniilecektir.

2. Bigak veya kalem bileme yuzeyi, taga tam olarak oturmalidir. Bileme
acisi bozulursa, kaliteli bir kesme isi gergceklesmeyecektir.

3. Bigak veya kaleme baski her yerde esit olmalidir. Aksi durumda, bileme
u¢ kisimlar bozulacaktir.

4. Bigak veya kalem yiizeyden kaldirilirken bileme ug kenari taga
siirtilmemelidir.

5. ince tasta bileme 11k altinda kontrol edilebilir. Bileme kenarina
bakildiginda, bileme kenarinda parlayan bir kisim goriiliilyorsa,
bilemeniz jilet keskinliginde gerceklesmemistir. Tekrar bilenmelidir.

6. ince tasta bileme, bileme kenarindan klagi parcasi diisene kadar sabirla
devam etmelidir.



7. isin piif noktasi, kaba bilemede i1k altinda, ince parlayan bir gizgi
gormek, ince bilemede bu parlayan ¢izgiyi ortadan kaldirmak yani
klagiyr dugurmektir.

8. Bileme bittikten sonra kullanilan taglar temizlenmelidir.

USTURA KAYISI KULLANMA,

Ustura kayisinin bir yuzi puriazli diger ylizii yumusaktir. Puruzlia ytizeye
asindirici surulerek kayis duvara ucundan tutturulur. Bigak dikkatlice
kayisa her iki tarafida siiriilerek bilenir. Stiirtma sayisi 15 i gegmemelidir.
Sonra kayis ters gevrilerek yumusak yuzeye her iki tarafi stirtilerek
bileme ucu parlatirli. Burada amag parlayan ¢izginin iyiden iyiye yok
olmasidir ve ¢ok ince bir bileme gergeklestirmis oluruz.



